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■�標準在庫型番（ポジチップ）    
Stock Items(Positive Inserts)

使用分類の目安
Indication of classification

刃先仕様 Edge Preparation  軽断続/第１推奨
Light Interrupted/1st. choice

 軽断続/第２推奨
Light Interrupted/2nd. choice

● 連続/第１推奨
Continuous/1st. choice

 連続/第２推奨
Continuous/2nd. choice

  強断続/第１推奨
Heavy Interrupted/1st. choice

 断続/第１推奨
Interrupted/1st. choice

記号
Symbol

切刃状態 
Cutting edge condition

記入例 
Indication

T チャンファ 
Chamfer Cutting Edge T00815 0.08mm×15°チャンファ 

Chamfered Cutting Edge
H

高硬度材（断続） 
Hardened Material (Interrupted)

S チャンファ＋ホーニング 
Chamfered+Honed Cutting Edge S01035 0.10mm×35°チャンファ＋ホーニング 

Chamfered+Honed
高硬度材（連続） 
Hardened Material (Continuous) ● ●

形状 
Shape

型番 
Description

（旧型番） 
Previous Description

刃
先
仕
様

E
dg

e 
Pr

ep
ar

at
io

n

寸法（mm）
Dimension(mm) 使

用
コ
ー
ナ
数

N
o.

 o
f 

E
dg

e

メガコートCBN
MEGACOAT CBN

rε S

KB
N0

5M

KB
N1

0M

KB
N2

5M

KB
N3

0M

KB
N3

5M

マルチエッジ
Multi Edge

��S������ž

�"

�4

�‘
�E

�5

CCMW 060202T00815ME CCMW 060202ME

T00815

0.2 2.0 

2

● ● ● ●

060204T00815ME 060204ME 0.4 1.9 ● ● ● ●

060208T00815ME 060208ME 0.8 1.8 ● ● ● ●

CCMW 09T302T00815ME CCMW 09T302ME

T00815

0.2 2.0 

2

● ● ● ●

09T304T00815ME 09T304ME 0.4 1.9 ● ● ● ● ●

09T308T00815ME 09T308ME 0.8 1.8 ● ● ● ● ●

マルチエッジ・汎用
Multi Edge/General Purpose

��S������ž

�"

�4

�‘
�E

�5

CCMW 060204S01225MES -

S01225

0.4 1.9

2

●

060208S01225MES - 0.8 1.8 ●

CCMW 09T304S01225MES -

S01225

0.4 1.9

2

●

09T308S01225MES - 0.8 1.8 ●

マルチエッジ・タフ仕様
Multi Edge/Tough

��S������ž

�"

�4

�‘
�E

�5

CCMW 09T304S01035MET CCMW 09T304ME-T

S01035

0.4 1.9

2

● ● ● ●

09T308S01035MET - 0.8 1.8 ● ● ● ●

マルチエッジ
Multi Edge

�S��4

�
�‘

�E

�5

�����ž

�"

CPGB 080204T00815ME  CPGB 080204ME T00815 0.4 1.9 2 ● ● ● ●

CPGB 090302T00815ME  CPGB 090302ME

T00815

0.2 1.9

2

● ● ●

090304T00815ME  090304ME 0.4 1.9 ● ● ● ●

マルチエッジ・汎用
Multi Edge/General Purpose

�S��4

�
�‘

�E

�5

�����ž

�"

CPGB 090304S01225MES -

S01225

0.4 1.9

2

●

090308S01225MES - 0.8 2.5 ●

マルチエッジ・タフ仕様
Multi Edge/Tough

�S��4

�
�‘

�E

�5

�����ž

�"

CPGB 080204S01035MET CPGB 080204ME-T

S01035

0.4 1.9

2

● ● ●

080208S01035MET - 0.8 2.2 ●

CPGB 090304S01035MET CPGB 090304ME-T

S01035

0.4 1.9

2

● ● ● ●

090308S01035MET - 0.8 2.5 ● ● ● ●

●:標準在庫（１個入りのみ在庫）　●:Std. Stock(1 pc boxes) 

型番 
Description A T ød α

CC_0602_ 6.35 2.38 2.8 7°
CC_09T3_ 9.525 3.97 4.4 7°
CP_0802_ 7.94 2.38 3.5 11°
CP_0903_ 9.525 3.18 4.5 11°

NEW

NEW
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■�標準在庫型番（ポジチップ）    
Stock Items(Positive Inserts)

使用分類の目安
Indication of classification

刃先仕様 Edge Preparation  軽断続/第１推奨
Light Interrupted/1st. choice

 軽断続/第２推奨
Light Interrupted/2nd. choice

● 連続/第１推奨
Continuous/1st. choice

 連続/第２推奨
Continuous/2nd. choice

  強断続/第１推奨
Heavy Interrupted/1st. choice

 断続/第１推奨
Interrupted/1st. choice

記号
Symbol

切刃状態 
Cutting edge condition

記入例 
Indication

T チャンファ 
Chamfer Cutting Edge T00815 0.08mm×15°チャンファ 

Chamfered Cutting Edge
H

高硬度材（断続） 
Hardened Material (Interrupted)

S チャンファ＋ホーニング 
Chamfered+Honed Cutting Edge S01035 0.10mm×35°チャンファ＋ホーニング 

Chamfered+Honed
高硬度材（連続） 
Hardened Material (Continuous) ● ●

形状 
Shape

型番 
Description

（旧型番） 
Previous Description

刃
先
仕
様

E
dg

e 
Pr

ep
ar

at
io

n

寸法（mm）
Dimension(mm) 使

用
コ
ー
ナ
数

N
o.

 o
f 

E
dg

e

メガコートCBN
MEGACOAT CBN

rε S

KB
N0

5M

KB
N1

0M

KB
N2

5M

KB
N3

0M

KB
N3

5M

マルチエッジ
Multi Edge

rε

A

S 55° α

ø
d

T

DCMW 070202T00815ME DCMW 070202ME

T00815

0.2 1.9

2

● ● ● ●

070204T00815ME 070204ME 0.4 1.7 ● ● ● ●

070208T00815ME 070208ME 0.8 1.9 ● ● ● ●

DCMW 11T302T00815ME DCMW 11T302ME

T00815

0.2 1.9 ● ● ● ●

11T304T00815ME 11T304ME 0.4 1.7 ● ● ● ● ●

11T308T00815ME 11T308ME 0.8 1.9 ● ● ● ● ●

11T312T00815ME 11T312ME 1.2 1.9 ● ● ● ●

マルチエッジ・汎用
Multi Edge/General Purpose

rε

A

S 55° α

ø
d

T

DCMW 11T302S01225MES -

S01225

0.2 1.9

2

●

11T304S01225MES - 0.4 1.7 ●

11T308S01225MES - 0.8 1.9 ●

マルチエッジ・タフ仕様
Multi Edge/Tough

rε

A

S 55° α

ø
d

T

DCMW 070202S01035MET -

S01035

0.2 1.9

2

● ● ●

070204S01035MET - 0.4 1.7 ● ● ●

070208S01035MET - 0.8 1.9 ● ●

DCMW 11T302S01035MET DCMW 11T302ME-T

S01035

0.2 1.9 ● ● ● ●

11T304S01035MET 11T304ME-T 0.4 1.7 ● ● ● ●

11T308S01035MET 11T308ME-T 0.8 1.9 ● ● ●

11T312S01035MET - 1.2 1.9 ● ● ●

マルチエッジ
Multi Edge

A T

α

rεS

ø
d

TPGB 110302T00815ME TPGB 110302ME

T00815

0.2 2.3

3

● ● ●

110304T00815ME 110304ME 0.4 2.1 ● ● ● ●

110308T00815ME 110308ME 0.8 1.8 ● ● ● ●

TPGB 160304T00815ME -
T00815

0.4 1.8 ● ● ● ●

160308T00815ME - 0.8 1.5 ● ● ● ●

マルチエッジ・汎用
Multi Edge/General Purpose

A T

α

rεS

ø
d

TPGB 110304S01225MES -

S01225

0.4 2.1

3

●

110308S01225MES - 0.8 1.8 ●

マルチエッジ・タフ仕様
Multi Edge/Tough

A T

α

rεS

ø
d

TPGB 110302S01035MET -

S01035

0.2 2.3

3

● ● ●

110304S01035MET - 0.4 2.1 ● ● ● ●

110308S01035MET - 0.8 1.8 ● ● ● ●

TPGB 160304S01035MET TPGB 160304ME-T
S01035

0.4 1.8 ● ● ●

160308S01035MET 160308ME-T 0.8 1.5 ●

●:標準在庫（１個入りのみ在庫）　●:Std. Stock(1 pc boxes) 

型番 
Description A T ød α

DC_0702_ 6.35 2.38 2.8 7°
DC_11T3_ 9.525 3.97 4.4 7°
TP_1103_ 6.35 3.18 3.5 11°
TP_1603_ 9.525 3.18 4.5 11°

NEW

NEW
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■�標準在庫型番（ポジチップ）    
Stock Items(Positive Inserts)

使用分類の目安
Indication of classification

刃先仕様 Edge Preparation  軽断続/第１推奨
Light Interrupted/1st. choice

 軽断続/第２推奨
Light Interrupted/2nd. choice

● 連続/第１推奨
Continuous/1st. choice

 連続/第２推奨
Continuous/2nd. choice

  強断続/第１推奨
Heavy Interrupted/1st. choice

 断続/第１推奨
Interrupted/1st. choice

記号
Symbol

切刃状態 
Cutting edge condition

記入例 
Indication

T チャンファ 
Chamfer Cutting Edge T01215 0.12mm×15°チャンファ 

Chamfered Cutting Edge
H

高硬度材（断続） 
Hardened Material (Interrupted)

S チャンファ＋ホーニング 
Chamfered+Honed Cutting Edge S01035 0.10mm×35°チャンファ＋ホーニング 

Chamfered+Honed
高硬度材（連続） 
Hardened Material (Continuous) ● ●

形状 
Shape

型番 
Description

（旧型番） 
Previous Description

刃
先
仕
様

E
dg

e 
Pr

ep
ar

at
io

n

寸法（mm）
Dimension(mm) 使

用
コ
ー
ナ
数

N
o.

 o
f 

E
dg

e

メガコートCBN
MEGACOAT CBN

rε S

KB
N0

5M

KB
N1

0M

KB
N2

5M

KB
N3

0M

KB
N3

5M

マルチエッジ
Multi Edge

rεS

A

α

T

ø
d

TPGW 160404T00815ME -

T00815

0.4 1.8

3

● ●

160408T00815ME - 0.8 1.5 ● ●

マルチエッジ・タフ仕様
Multi Edge/Tough

rεS

A

α

T

ø
d

TPGW 160404S01035MET TPGW 160404ME-T

S01035

0.4 1.8

3

● ●

160408S01035MET 160408ME-T 0.8 1.5 ● ●

マルチエッジ
Multi Edge

A

S
rε 35° α

ø
d

T

VBGW 110302T00815ME VBGW 110302ME

T00815

0.2 2.4

2

● ● ● ●

110304T00815ME 110304ME 0.4 2.0 ● ● ● ● ●

110308T00815ME 110308ME 0.8 1.7 ● ● ● ●

VBGW 160402T00815ME VBGW 160402ME

T00815

0.2 2.4 ● ● ● ●

160404T00815ME 160404ME 0.4 2.0 ● ● ● ● ●

160408T00815ME 160408ME 0.8 1.7 ● ● ● ● ●

マルチエッジ・汎用
Multi Edge/General Purpose

A

S
rε 35° α

ø
d

T

VBGW 110304S01225MES -

S01225

0.4 2.0 

2

●

VBGW 160404S01225MES - 0.4 2.0 ●

マルチエッジ・タフ仕様
Multi Edge/Tough

A

S
rε 35° α

ø
d

T

VBGW 110302S01035MET -

S01035

0.2 2.4

2

● ● ●

110304S01035MET VBGW 110304ME-T 0.4 2.0 ● ● ● ●

110308S01035MET - 0.8 1.7 ● ● ●

VBGW 160402S01035MET -

S01035

0.2 2.4 ● ● ●

160404S01035MET VBGW 160404ME-T 0.4 2.0 ● ● ● ●

160408S01035MET - 0.8 1.7 ● ● ●

マルチエッジ
Multi Edge

A

S
rε 35° α

ø
d

T

VCGW 080202T00815ME VCGW 080202ME

T00815

0.2 2.0 

2

● ● ● ●

080204T00815ME 080204ME 0.4 2.0 ● ● ● ●

080208T00815ME 080208ME 0.8 1.7 ●

マルチエッジ・タフ仕様
Multi Edge/Tough

A

S
rε 35° α

ø
d

T

VCGW 080202S01035MET -

S01035

0.2 2.0 

2

● ●

080204S01035MET - 0.4 2.0 ● ●

080208S01035MET - 0.8 1.7 ●

●:標準在庫（１個入りのみ在庫）　●:Std. Stock(1 pc boxes) 

型番 
Description A T ød α

TP_1604_ 9.525 4.76 4.4 11°
VB_1103_ 6.35 3.18 2.8 5°
VB_1604_ 9.525 4.76 4.4 5°
VC_0802_ 4.76 2.38 2.3 7°

NEW



2つのiPhone アプリで

■ EZバー（EZB-NB型：CBN） NEW

● EZバー寸法 EZ Bars Dimensions

5°

● 本図は右勝手（R）を示す

30°

H

L3

L1

L2

S

rε
F

5°

°
5

1

φ
D0°

φ
A

EZBR040～EZBR070タイプ

EZBR030タイプ

刃先仕様 Edge Prep.

K

ねずみ鋳鉄（黒皮有り） Gray Cast Iron (With Scale)
記号
Symbol 切刃状態 Cutting Edge Spec 記入例 Example ねずみ鋳鉄（黒皮無し） Gray Cast Iron (Without Scale)

E Rホーニング Honed Cutting Edge E 008 R 0.08m m ホーニング Honed ダクタイル鋳鉄（黒皮無し） Nodular Cast Iron (Without Scale)

T チャンファ Chamfered Cutting Edge T01215
0.12m m  X  15°
チャンファ Chamfered Cutting Edge H

高硬度材（荒） Hard Materials (Roughing)

高硬度材（仕上げ） Hard Materials (Finishing) ●

S チャンファ＋ホーニング
Chanfered and Honed Cutting Edge

S 01225
0.12m m  X  25°
チャンファ＋ホーニング Chanfered and Honed Cutting Edge

高硬度材（切りくず処理） Hard Materials (Chip Control)

鉄系焼結金属 Sintered Steel

型  番
Description

刃先
仕様

Edge Prep.

寸  法 (mm)
Dimension

No
. 
of
 E
dg
es

MEGACOAT
CBN

φA φD H L1 L2 L3 F S rε

KB
N0

5M

EZBR 030030-003NB T00815 3 3 2.6 38.8 13 6.8 1.25 0.3

0.035
±0.015

1

●

040040-003NB T00815 4 4 3.6 48.8 20 9.8 1.75 0.5 ●

050050-003NB T00815 5 5 4.6 58.1 25 9.8 2.25 0.5 ●

060060-003NB T00815 6 6 5.6 66.1 30 11.8 2.75 0.5 ●

070070-003NB T00815 7 7 6.6 74.1 35 11.8 3.25 0.5 ●

■ 深溝入れ用（1コーナ仕様）

刃先仕様 Edge Prep.

K

ねずみ鋳鉄（黒皮有り） Gray Cast Iron (With Scale)
記号
Symbol 切刃状態 Cutting Edge Spec 記入例 Example ねずみ鋳鉄（黒皮無し） Gray Cast Iron (Without Scale)

E Rホーニング Honed Cutting Edge E 008 R 0.08m m ホーニング Honed ダクタイル鋳鉄（黒皮無し） Nodular Cast Iron (Without Scale)

T チャンファ Chamfered Cutting Edge T01215
0.12m m  X  15°
チャンファ Chamfered Cutting Edge H

高硬度材（荒） Hard Materials (Roughing)

高硬度材（仕上げ） Hard Materials (Finishing) ●

S チャンファ＋ホーニング
Chanfered and Honed Cutting Edge

S 01225
0.12m m  X  25°
チャンファ＋ホーニング Chanfered and Honed Cutting Edge

高硬度材（切りくず処理） Hard Materials (Chip Control)

鉄系焼結金属 Sintered Steel ●

形  状
Shape

型  番
Description

刃先
仕様

Edge Prep.

寸  法 (mm)
Dimension

No
. 
of
 E
dg
es

MEGA  
CBN

CBN

W
rε M L H S

K
B
N
0
5
M

KB
N5
70

公差

外径用

L

2°
2°

W

S

M

0°

rε

H

GDGS 2020N-020NB

E008(KBN05M)

E002(KBN570)

2.0

±0.03

0.2 1.8

20 4.3 2.9 1

● ●

3020N-040NB 3.0 0.4 2.3 ● ●

4020N-040NB 4.0 0.4 3.3 ● ●

5020N-040NB 5.0 0.4 4.2 ● ●

6020N-040NB 6.0 0.4 5.2 ● ●

NEW

●:標準在庫（１個入りのみ在庫）　●:Std. Stock(1 pc boxes) 

●:標準在庫（１個入りのみ在庫）　●:Std. Stock(1 pc boxes) 

EZ Bars (EZB-NB:CBN)

type

typeRight-hand shown

新加坡商京瓷亞太有限公司(台北分公司)
產業工具部門
台北市南京東路二段101號 8 樓
Tel: 02-2567-2008


