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SIGC  NEW

MEGACOAT NANO PLUS PR1725

CG

25

高精度小徑槽刀

實現高精度小內徑切槽加工。 可對應最小加工徑

獨特緊固結構實現高精度加工

雙內冷卻孔規格創造優越排屑效果

採用

產品陣容增加鋼與硬質合金刀桿



1

1

SIGC
ø8

Vc = 50 m/min, ap = 0.2 mm, f = 0.05 mm/rev, Wet SCM435  ( )
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穩定的緊固結構實現高精度加工

京瓷研發的緊固結構

軸向緊固

面接觸

可對應最小加工徑

由刀桿軸向進行安裝，透過面接觸將刀片固定
穩固刀片，進而實現高精度加工

透過面支撐刀片加強穩定緊固

測定橫向進給加工後(擠壓加工)的刀尖位置與角度

刀尖位置的穩定性對比

移動量 變化量

加工後的刀尖位置變化小，可實現高精度加工

點接觸
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Vc = 50 m/min,

ap = 1.0 mm( ),

f = 0.03 mm/rev, Wet()

SCM415 2 mm
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優異的排屑效果

豐富產品陣容，可對應多種內徑槽加工

獨特的雙內冷孔和斷屑槽形狀實現優異的排屑效果

減少小內徑切槽加工排屑困難的問題
抑制纏屑問題，實現穩定加工

雙內冷孔 斷屑槽形狀

順暢地向刀桿背面排屑

順暢地排出刀尖側的切屑直接對刀尖進行冷卻，抑制磨損

對準工件內側端面
促進排屑效果

產品陣容增加鋼與硬合金刀桿

可對應最小加工徑

無切屑殘留、排屑效果優越
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GC08 R/L 100-005 1.00

1.5

0.05

3.4 7.7 3.5 2.7
SIGC R/L 0812-EH

SIGC R/L 0806-WH

120-005 1.20

125-005 1.25

150-010 1.50
0.1

200-010 2.00

GC10 R/L 100-005 1.00

2.2

0.05

4.7 9.6 4.4 3.5

SIGC R/L 1016-EH

SIGC R/L 1008-WH-L85

SIGCR1008-WH-L100

120-005 1.20

125-005 1.25

145-010 1.45

0.1150-010 1.50

200-010 2.00

250-020 2.50
0.2

300-020 3.00

GC12 R/L 100-005 1.00

2.2

0.05

4.7 11.6 5.4 3.5

SIGC R/L 1216-EH

SIGCR1210-WH-L95

SIGC R/L 1210-WH-L110

120-005 1.20

125-005 1.25

145-010 1.45

0.1150-010 1.50

200-010 2.00

250-020 2.50
0.2

300-020 3.00

CDX   
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(  Vc m/min) (1)  (mm/rev)

MEGACOAT 
NANO PLUS

MEGACOAT 
NANO

(2)  (mm/rev)

(3)  (mm)

PR1725 PR1535 GC08 R/L
GC10 R/L, GC12 R/L

100  200

GC10 R/L, GC12 R/L

250  300

50  80 50  80

(1) 0.01  0.03 (1) 0.02  0.04 (1) 0.02  0.04

(2) 0.01  0.03 (2) 0.02  0.04 (2) 0.02  0.04

(3) Max. 0.05 (3) Max. 0.05 (3) Max. 0.1

50  80 50  80

(1) 0.01  0.03 (1) 0.02  0.04 (1) 0.02  0.04

(2) 0.01  0.03 (2) 0.02  0.04 (2) 0.02  0.04

(3) Max. 0.05 (3) Max. 0.05 (3) Max. 0.1

50  80 50  80

(1) 0.01  0.03 (1) 0.01  0.03 (1) 0.01  0.03

(2) 0.01  0.03 (2) 0.01  0.03 (2) 0.01  0.03

(3) Max. 0.05 (3) Max. 0.05 (3) Max. 0.1

1 2
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SIGC

  
  0.8 N m(SB-2270TR)  1.2 N m(SB-3070TR)

L) L) (Fig.1)

(mm)

R L DMIN DCON H LF LU LH WF CDX

SIGC R/L 0812-EH 8 12 11 100 – 18 4.1 1.5

Fig. 1

SB-2270T R/L FT-7 GC08 R/L100-005  GC08 R/L200-010

1016-EH 10 16 15 100 – 21 5.0 2.2
SB-3070T R/L FT-8

GC10 R/L100-005  GC10 R/L300-020

1216-EH 12 16 15 110 – 25 6.0 2.2 GC12 R/L100-005  GC12 R/L300-020

SIGC R/L 0806-WH 8 6 5.4 75 – 12 4.8 1.5 Fig. 2 SB-2270T R/L FT-7 GC08 R/L100-005  GC08 R/L200-010

1008-WH-L85
10 8 7.2

85 32

18

5.6

2.2 Fig. 3 SB-3070T R/L FT-8

GC10 R/L100-005  GC10 R/L300-020

1008-WH-L100 100 45 GC10R100-005  GC10R300-020

1210-WH-L95
12 10 9.2

95 32
6.6

GC12R100-005  GC12R300-020

1210-WH-L110 110 45 GC12 R/L100-005  GC12 R/L300-020

W
F

W
F

LF
(LH)

CD
X

LU

2°

Fig. 2

Fig. 3

2°
DCON

DMIN

CD
X H

LF
(LH)

DMIN
DCON

H

5°

5°

5°

DCON

DMIN

CD
X H

LH

LF

2°

W
F Fig. 1

(R)
(R) (R)
(L) (L)

( mm)
06

6 mm
08

8 mm
10

10 mm
12

12 mm
16

16 mm

SIGC R/L 0806-WH
SIGC R/L 1008-WH-L85

SIGC R/L 1008-WH-L100
SIGC R/L 1210-WH-L95

SIGC R/L 1210-WH-L110
SIGC R/L 0812-EH

SIGC R/L 1016-EH
SIGC R/L 1216-EH

SH
( )

SH 06 SH 08 SH 10 SH 12 SH 16

SHC
( )

– SHC 08 SHC 10 SHC 12 SHC 16

SHA – SHA 08 SHA 10 SHA 12 –

EZH
EZ

EZH 06 ST/CT/HP EZH 08 ST/CT/HP – – –

* EZH-CT/HP 

GC**R-*** GC**L-***

SIGCR****-**

GC**R-***

SB-****TR

SIGCL****-**

GC**L-***

SB-****TL

Fig.1



新加坡商京瓷亞太有限公司(台北分公司)
產業工具部門
台北市南京東路二段101號 8 樓
Tel: 02-2567-2008


